


более деIлевыми. Пр" этоМ стЕLлИ длЯ труб магистрЕtJIьных газопроводов

традиционно используются в меньших толщинах и не обеспечивают

излома при испытании пробытребований по однородности поверхности

падающиМ грузом. Одновременно, В трубных ст€UIях используются более

высокие категории прочности и должно гарантироваться

торможение трещины, инициированной динамически.

эффективное

,Щиссертация Коротовской с.в. посвящена HarIHoMy обоснованию и

разработке технологии термомеханической обработки, позволяющей

производить два принципиЕLльно р€lзных, по комплексу свойств, вида листового

проката - трубных и судостроительных сталей на базе единого химического

состава. Несмотря на более, чем б0 летнюю историю мет€uIловедения, как

трубных, так И судострОительных сталей, для высококачественных категорий

этих матери€tлов задача унификации никогда ранее не решапась. С )^reToM

вышеизложецного акту€tпьность и важность рецензируемой работы не вызывает

сомнении.

фазовых и

структурных превращений с )пIетом влияниrI пластической деформации.

основные научные результаты и их значимость для науки

основой работы явилосъ ИЗ)л{ение закономерностей

светлана Владимировна провела глубокий ан€шиз и выполнила

последовательное и систематическое исследование кинетиlIеских особенностей

фазовыХ и структурньж превращений для оценки возможности формирования
кв€виизотропной структуры в толстолистовом прокате на базе химического

состава сниженного легированиrI. Дл" этих целей автор использует

имитационное моделирование на дилатометре DIL 805 и пластометре

GLEEBLE з800. После чего поJI}4Iенные структуры были исследованы

оптической и просвечивающей металлографии, а также с помощью

современного метода дифракции обратно отраженных электронов (EBSD_

метод). Автор обосновал возможность унификации состава с пониженным

и практики

содержаниеМ никеля и добавками хромq позвоJUIющий максим€UIьно



использовать преимущества пластическои

структуры.

деформации для измелъчения

Основной проблемой при производстве стuulей различного назначения из

требованиям в зависимости от н€вначениrI

происходит создание дислокационной

происхождения и их шерераспределение

слябов единого химического состава явJIяется формирование р€вного типа

структуры, обеспечивающей достижение

низкоуглеродистых низколегированньгх сталей

потребителъских свойств

удовлетворяющие р€вличЕым

ст€tпи. При использовании

химического состава трубной стали кJIасса прочности Кб5 в судостроительной

стЕLIIи обеспечено формирование феррито-бейнитной структуры

кв€виоднородной по толщине проката, за счет разработки принципиaшьно

нового режима чистовой стадии прокатки толстолистового проката.

Новизна работы состоит в на)чном обосновании разработанных

технологиЕIеских режимов термомеханической обработки, обеспечивающих

стабильность механических свойств и необходимую работоспособность при

отрицательных температурах при поставках судостроительных ст€tлеи с

гарантированным пределом течдести 420-460 МПа, унифицированных по

химическому составу с трубными ст€lJIями категории Кб5.

Личный вкJIад автора состоит в выборе методик исследования)

исследовании кинетических особенностей фазовых превращений и разработке

термопластических параметров чистовои стадии прокатки и температурно-

скоростных условий ускоренного охJIаждения, а также непосредственное

уIастие при изготовлении опытно-промышленных партий листового проката.

Автором впервые показано, что измельчение структуры с помощью

диЕамической рекрист€Lллизации возможно при единовременной деформации

на 50% при температуре не менее 1000"С; измельчение за счет явлениrI

фрагментации проходит при температуре 750"С и ниже при деформации на

50%. При температурах 920-850"С за счет пластической деформации

субструктуры деформационного

с помощью начальных процессов

рекрист€tллизации. Большой интерес представляет выполненный в работе



анализ влиrIниrI дробности деформации на формирование структуры после

фазового превращениrI. Полуrенные результаты позволили разработать

технологические рекомендации для управления формированием структуры

низколегированньIх сталей в широком диапазоне скоростей охлаждения.

С помощью имитационного моделирования термомеханической обработки

было установлено влияние температуры и степени деформации чистовой

стадии прокатки на однородность, размер структурных составJUIющих, долю

м€tло и больше угловых границ в феррито-бейнитных стЕшях. Поrгуrенные

результаты позволили разработать промышленные режимы термомеханической

обработки с ускоренным охлаждением унифицированньж судостроительных и

трубных сталей.

.Щостоверность пол}п{енных результатов подтверждена внедрением

результатов работы в производство при изготовлении судостроительных и

трубных сталей из слябов единого химического состава на ОАО

<<Магнитогорский металлургическии комбинат>>, положительными

результатами сертификационных испытаний судостроительной ст€lли с

гарантированным пределом тецлIест и 420 - 460 МПа.

Рекомендации по использовацию результатов и выводов диссертации

Разработанные в диссертационной работе технологии освоены и внедрены

на ОАО <<Магнитогорский мет€tIIлургический комбинат>>, что позволило

снизить стоимость судостроительной стаJIи за счет снижениrI уровня

легирования дорогостоящих элементов и обеспечить возможность

удовлетворять зак€вы судостроительной ст€tли ограниченного сортамента за

счет использованиrI слябов трубных ста.пей.

семинарах,

в том числе

теме диссертации

статей в журЕалах,

по

6

Материалы работы докJIадыв€tлись и обсуждалисъ на отечественных и

международных конференциях и

опубликовано 15 печатных работ,

вАк.рекомеЕдуемых



основные замечания

выводы работы основаны на большом объеме экспериментов и в полной

мере отражают результаты работы. Тем

автореферате можно отметитъ отдельные

на защитуосновные выводы, выносимые

работы:

l. Несмотря на неоднократное упоминание в тексте автореферата и

диссертации о высокоточности термодеформационных параметров

разработанной технологии, недостаточно ясно изложена роль каждого

из параметров технологии и отдельно необходимо более дет€tльнО

описать взаимосвязь структурных изменений с температурой и

степенью деформации на чистовой атадии в каждом проходе для

разработанноЙ технологии.

2. Автор дет€UIьно изучил и обосновЕtл содержание основных легирующих

элементов, но не ук€вzlJI, чем обосновано выбранное содержание

микролегирующих элементов и как регламентируется содержание €вота

с yIeToM содержания углерода, ванадия и ниобия.

3. Необходимо более дет€Lльно пояснить отличие традиционных

характеристикамтребований по химическому составу и

работоспособности для трубных и судостроительных стuшеи.

Указанные замечания не снижают общей

диссертации.

положительнои оценки

заключение

,Щиссертация посвящена решению важной и актуuLльной проблемы,

выполнена на высоком научном уровне и представляет собой законченную

научно-исследовательскую работу. Новые научные данные, полученные

диссертантом, имеют существенное значение для науки и техники и позволяют

повыситЬ конкурентоспособность продукции оАо (ММк) на внутреннем и

внешнем рынках.

не менее, в диссертации и в

недостатки, не затрагивающие

положения и научную новизну




